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(§> Verfahren und Vorrichtung zum Verbessern eines Trockenbahnprozesses 



Verfahren und Vorrichtung zum Verbessern eines Trok- 
kenbahnprozesses, bei dem bzw. der partikelhaltige Luft aus 
dem lnneren eines Formers (2) oder dergleicheh durch die in 
Bildung befindliche Materialbahn (3) und durch ein beweg- 
tes Sieb (4) hindurch in eine Sauglade (5) gesaugt wird. Das 
Verfahren wird dadurch verbessert daft die in die Sauglade 
(5) eingesaugte partikelhaltige Luft durch ein Kanalsystem 
(7) in den oberen Toil des gleichen oder eines anderen For- 
mers {2. 12) zuruckgeblasen und von dort in eine Sauglade (5, 
13) unterdem betreffenden Former (2, 12) gesaugt wird. 
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Patentansprflche und Partikeln im explosionsgefahrlichen Bereich liegt 

Andererseits ist das Leiten der Luftstrdme im ge- 
1. Verfahren zum Verbessern eines Trockenbahn- schlossenen Kreis besonders dann wirtschaftljch unren- 
prozesses, bei dem partikelhaltige Luft aus dem tabel, wenn man nicht fur das Filtrieren der in die Au- 
Inneren ernes Formers (2) oder dergleichen durch 5 Benluft ausgeblasenen Luftstrdme sorgen mufl und 
die zu bfldende Materialbahn (3) und durch ein be- wenn die Trockenpapierfabrik in einer Gegend errich- 
wegtes Sieb (4) hindurch in eine Sauglade (5) ge- tet wird, in der es so warm ist, daB die zum Aufwiegen 
saugtwira\dadurchgekennzeichnet,daBdieindie der ausgeblasenen Luft erforderliche Ersatzluft nicht 
Sauglade (5) eingesaugte partikelhaltige Luft durch besonders behandelt, beispielsweise erwarmt werden 
ein Kanaisystem (7) in den oberen Teil des gleichen io muB. Wenn jedoch Trockenpapierfabriken in Gegenden 
oder eines anderen Formers (2, 12) zurQckgeblasen mit kaltem Klima erbaut werden, kann man durch Zir- 
und von dort hi eine Sauglade (5, 13) unter dem kulieren der Saugluftstrome betrachtliche wirtschaftii- 
betreffenden Former gesaugt wird che Ersparnisse erreichen. 

Z Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- Ein Problem war bisher auch der nachteilige EmfluB 
zeichnet, daB ein Teil der partikelhaltigen Luft vor is der Luftzirkulation auf das Querprofil der Bahn. Falls 
dem Hindurchblasen durch die Materialbahn (3) der Formerteil oben v61Iig offen ist und die Saugluf t aus 
unddasSieb(4)durcheinenKanal(8)entferntwird dem umgebenden Maschinensaal herangezogen wird, 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- tritt dieses Problem selbstverstandlich nicht auf. In die- 
kennzeichnet, daB die in der Luftzirkulation entste- sem Fall wird die Saugluft aus dem Saal durch das Sieb 
hende statische Elektrizitat durch Anfeuchten der 20 des Formers hindurch in die Sauglade gezogea 
ZirkulationslufteUminiertwird RQckgewinnung der Fasern und sonstigen Partikel, 

4. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 3, die durch das Sieb hindurchtreten, ist bei gegenwartigen 
dadurch gekennzeichnet, daB der Temperaturan- Trockenbahnmaschinen schwierig und kostspielig. 
stieg der Zirkulationsluft mittels KOhlvorrichtun- Selbst, wenn es gelingen sollte, die Partikel aus der 
gen oder durch Regeln des Volumenflusses der aus 25 Saugluft zurQckzugewinnen, kann deren Wiederver- 
der Luftzirkulation entfernten Luft mit Hilfe von wendung zum Problem werden. 

Regelklappen (1 1) begrenzt wird Ein weiteres Problem bei gegenwartigen Trockenpa- 

5. Apparatur zur Durchfuhrung des Verfahrens piermaschinen besteht in der schwierigen Beherrschung 
nach den AnsprOchen 1 bis 4, bestehend aus minde- der Feuchtigkeit in der Saugluft Falls die Saalluft zu 
stens einem Former (1, 2, 12) oder dergleichen, der 30 trocken ist, muB man die gesamte Luft in der Umgebung 
flber der auf einem bewegten Sieb (4) entstehenden anfeuchten. damit die Saugluft im Formerteil nicht allzu 
Materialbahn (3) angeordnet ist und aus minde- trocken ist und dadurch die Entstehung von statischer 
stens einer Sauglade (5, 13), die sich unterhalb des Elektrizitat begunstigt 

Siebs befindet, dadurch gekennzeichnet, daB mit In verschiedenen bekannten Trocknern hat man bis- 
mindestens einem Former (2, 12) eine Zirkulations- 35 her heiBe Luft zirkulieren lassen. Hierbei muB jedoch 
vorrichtung verbunden ist, die die aus dem Former Luft aus dem Kreislauf entf ernt werden, um die in den 
(2, 12) durch die Materialbahn (3) und das Sieb (4) Trocknern verdunstete Feuchtigkeit mit der Abluft 
hindurch gesaugte partikelhaltige Luft durch ein wegzufQhren. 

Kanaisystem (7) zum oberen Teil des gleichen oder In einigen Fallen, wie z. B. in der Vorrichtung gemaB 
eines anderen Formers (2, 12) zurQckleitet und sie 40 der US-PS 39 06 588, macht der Trockenformungspro- 
abermals durch die Materialbahn (3) und das Sieb zeB selbst eine Zirkulation der Fasertransportluft im 
(4) hindurch in eine Sauglade (5, 13) unter dem be- Bahnformungsteil notwendig. 
treffendenFormer(2,12)saugt Die Erfindung bezweckt insbesondere die Ruckge- 

6. Apparatur nach Anspruch 5, dadurch gekenn- winnung der durch das Sieb hindurchtretenden PartikeL 
zeichnet, daB die Zirkulationsvorrichtung einen 45 Dabei wird angestrebt, daB man die Grdfle der im Trok- 
Kanal (8) aufweist, durch den mindestens ein Teil kenbahnprozeB zur Anwendung kommenden Luftbe- 
der zirkulierenden Luft abfQhrbar ist handlungsapparate, wie z. B. der Filtrier-, Reinigungs-, 

Befeuchtungs- und Heizapparate, verkleinern und da- 
Beschreibung durch Kosteneinsparungen bei den Investitions- und 

50 Betriebskosten erzielen kann. Ferner geht es darum, den 
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- Heizungsbedarf der in den ProzeB einzufflhrenden Er- 
richtung zum Verbessern eines Trockenbahnprozesses, satzluft herabzusetzen sowie eine bessere Beherr- 
bei dem partikelhaltige Luft aus dem Inneren eines For- schung der statischen Elektrizitat und der Feuchtigkeit 
mers oder dergleichen durch die zu bildende Material- in den Saugluftstr5men zu gewahrleisten. 
bahn und ein bewegtes Sieb hindurch in eine Sauglade 55 Das erfindungsgemaBe Verfahren ist dadurch ge- 
gesaugt wird kennzeichnet, daB die in die Sauglade eingesaugte parti- 

Bei bekannten Trockenbahnmaschinen wird kein kelhaltige Luft durch ein Kanaisystem in den oberen 
Kreislauf der Saugluf tstrdme zur Wiederverwendung Teil des gleichen oder eines anderen Formers zurflckge- 
als Saugluft angewandt, weil sich hierdurch zahlreiche blasen und von dort in eine Sauglade unter dem betref- 
technische Probleme ergebea Ein Luftkreislauf im 60 fenden Former gesaugt wird 

TrockenbahnprozeB erzeugt statische Elektrizitat, die Eine gQnstige Ausfflhrungsform des errindungsgema- 
sich Qberall im ProzeB schadlich auswirkt; unter ande- Ben Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, daB ein Teil 
rem ballen sich in der Bahnbildungsphase durch Einwir- der partikelhaltigen Luft vor dem Hindurchblasen durch 
kung der statischen Elektrizitat die einzelnen Fasern die Materialbahn und das Sieb durch einen Kanal abge- 
oder sonstigen Partikel zusammen und bilden Bundel 65 fflhrt wird 

die die Qualitat der in Bildung befindlichen Bahn beein- Eine zweite gQnstige AusfQhrungsform ist dadurch 
trachtigen. Ferner kann statische Elektrizitat Explo gekennzeichnet, daB die in der Luftzirkulation entste- 
sionsgefabr herbeifQhren, wenn das Gemisch von Luft hende statische Elektrizitat durch Anfeuchten der Zir- 
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kulationsluft eliminiert wird 

Die Apparatur, in der das erfindungsgemSBe Verfah- 
ren angewandt wird, ist dadurch gekennzeichnet dafi 
rait mindestens einem Former eine Zirkulationsvorrich- 
tung verbunden ist die die aus dem Former durch die 5 
Materialbahn und das Sieb hindurch gesaugte partikel- 
haltige Luft durch ein Kanalsystem zurflck zum oberen 
Teil des gleichen oder eines anderen Formers leitet und 
sie abermais durch die Materialbahn und das Sieb hin- 
durch in eine Sauglade unter dem betreffenden Former io 
saugt 

Eine gflnstige AusfQhrungsform der erfindungsgemS- 
Ben Apparatur ist dadurch gekennzeichnet, daB die Zir- 
kuiationsvorrichtung einen Kanal aufweist durch den 
mindestens ein Teil der zirkulierenden Luft abfQhrbar is 

ist 

Im folgenden wird die Erfindung eingehend anhand 
. . von in der Zeichnung dargestellten Ausf Qhrungsbeispie- 
len beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 den Formerteil einer Trockenpapiermaschine 20 
schrag von vorn gesehen. 

Fig. 2 das Strdmungsschema eines Formerteiis ge- 
m£B Fig. 1 mit drei Formern, und 

Fig. 3 das Strdmungsschema einer Ausfflhrungsform, 
in weicher die Luft aus der Sauglade in den oberen Teil 25 
eines benachbarten Formers eingeblasen wird 

In Fig. 1 ist der Formerteil einer Trockenpapierma- 
schine dargestellt zu dem zwei Former gehdren, die 
genauer zum Beispiel in der US-PS 43 52 649 beschrie- 
ben sind Der Former 1 hat keinen SaugluftrflckfQh- 30 
rungs-Kreislauf, wihrend bei dem Former 2 die Zirkula- 
tion der Saugiuft durchgefOhrt ist Es wird mit Hilfe des 
Geblases 6 Luft vom Inneren des Formers 2 durch die in 
Biidung befindliche Materialbahn 3 und das bewegte 
Sieb 4 hindurch in die Sauglade 5 gesaugt Vom Geblase 35 
6 wird die Luft durch das Kanalsystem 7 zurflck zum 
oberen Teil des Formers 2 geblasen, von wo sie aber- 
mais in die Sauglade 5 gesaugt wird Ein moglichst ge- 
ringer Teil der zirkulierenden Luft wird durch den Ka- 
nal 8 und weiter z. B. zu einem Filter weggefflhrt Der 40 
zirkulierenden Luft wird die gleiche Menge Luft im we- 
sendichen in Form von Fasertransportluft und von Luft- 
leckflQssen zugefflhrt Je nach Bedarf wird die zirkulie- 
rende Luft beispielsweise mit Wasserdampf von Dampf- 
dflsen 9 angef euchtet 45 

In Fig. 2 ist das Strdmungsschema eines Formerteiis 
gemSB Fig. 1 dargestellt der drei Former 2 enthalt im 
Former befindliches Gemisch von Partikeln und Luft 
wird mit Hilfe des Gebl&ses 6 durch das Sieb 4 und 
durch die darauf geformte Materialbahn in die Sauglade 50 
5 hinein gesaugt Aus der Sauglade 5 wird das Gemisch 
aus Luft und durch das Sieb hindurchgetretenen Parti- 
keln in den gleichen Former eingeblasen. Ein Teil der 
Saugiuft wird aus der Luftzirkulation entfernt und die 
Menge der Abiuft kann z. B. mit Hilfe von Regelklappen 55 
11 geregelt werden. Eine der Abiuft entsprechende 
Menge Luft tritt zur Zirkulationsluft beispielsweise in 
Form von Fasertransportluft und von LeckflQssen hin- 

ZIL 

In Fig. 3 ist die Zirkulation der Luft derart vorgese- 60 
hen, daB im Former 2 befindliches Gemisch von Parti- 
keln und Luft mit Hilfe des Gebl&ses 6 durch das Sieb 4 
und durch die auf diesem entstehende Materialbahn hin- 
durch in die Sauglade 5 gesaugt wird Aus dieser wird 
die partikelhaltige Luft irgendeinem anderen Former 12 65 
zugeblasen, von dem aus sie weiter durch die Material- 
bahn und das Sieb hindurch in die Sauglade 13 des glei- 
chen Formers 12 filtriert wird Auch in diesem Fail wird 
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die Menge der Abiuft z. B. mit Hilfe von Regelklappen 
11 geregelt 

Der Former kann von anderem Typ als der in den 
Figuren dargestellte Trommelformer seinl 
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